USSK - Periodickeé otlaky na Obalovom
pase s pritomnost'ou FeO ¢astic

Norbert Kubik, KosSice

15.10.2024



Popis probléemu

* V roku 2024 bolo identifikovanych 7 obalovych kampani s periodicky sa opakujucim
defektom nazyvanym ,pavuk®.

* Ide o prelozku s pritomnostou FeO, ¢o spolu s periodickou vzdialenostou poukazuje na
pdvod z TSP.

« Periodicita zodpoveda valcom z HP TSP, stolice H10 a H11.

» Defekty boli pozorované na vrchnej aj spodnej strane pasu v jednej alebo viacerych
liniach.

» Defekty boli zachytené KIS na EC linkach obalovej vetvy.
« Hibka prelozky po pocinovani dosahuje cca 20 mikrometrov.

» Bulge testy posudzujuce zmenu plasticity materialu boli na urovni 60 az 90 % oproti
lokalite bez defektu.

* Obalové zakazky s naronym ucelom pouzitia a pouzitim pre potravinarske ucely boli
divertovane.
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Trendovy graf - divert na Otlaky od valcov TSP
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Makro & mikro pohl'ad na defekt po pocinovani
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pocinovany
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MOP21 357
pocinovany
plech

0.255 mm
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(0. 244mm
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Vysledky Bulge testu na pocinovanom plechu

Bkiiska BULGE TEST, 04-06-2024
(PoZiadavka RFRS 20240604-0369)

Tab.1 Identifibacia shifomich veoriek

Oznafenie | Hriubka

Akost’

Jedinec Povrch | Vyrobca
veorky [mm]
1.0K 0.17 THS520 24 1390105 1200 pogin USSK.
1-NOK 0.17 TH520 24 1390105 1200 pocin USSKE
Tab.2 Visiedky skidky BULGE TEST
Oznaéenie Hribka Vyika yyhilenie .
vty finia] Alkost’ it Inicidcia trhliny
1-0K 0,17 TH320 18,1 (160%) itandardne
1 NOK 0.17 TH320 16,9 (60.22%) tandardne na defekte

Obr. 1 Frorka plechu (1-NOK) 5 povrchovimi defeliami pred siniskou BULGE Test
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Obr. 2 Vzorky plechov I-OK a I-NOK po skiske BULGE TEST

VYHODNOTENIE

Na hodnotenom plechs 1-NOK s povrchovim defeldom  dodle po sldéke BULGE

TEST k inicideii traliny v mieste defelotu. Viika yyhilenia balmm] plechu 1-NOK bola
10,9mm. éo predstavuje cca 6090 viky v porovnand so vzorkou 1-0E.



Pravdepodobna pricina vzniku defektu

Pravdepodobnou pri€inou vzniku defektu je priehlbina vo v pracovhom valci v H10 alebo
H11 (vid. obrazok). Dévodom méze byt nekvalita materialu valca alebo poSkodenie valca
pri valcovani.

DoterajSie opatrenia smerovali k eliminacii zdrojov poskodenia PV HP (redukcia Sitia pasu v
HP, popraskané OV, navéiranie valcov dopravnikov a vodiacich pravitok, otrep na striznej
hrane z noznic pred HP TSP, nalepeniny na vodiacich pravitkach ...).

V 24. tyzdni boli pri cielenej kontrole PV (K969) zistené diery v pracovnej vrstve NTV valcov
v stolici H11.
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Diery vo valci - DPV H11, K: 969

969 Valec £.235088 Pohlad vstup paideng 2 dierky 430 mm od stredu na

Wzorka defektu z teplého plechu
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CONFIDENTIAL AND PR

Priéina nezachytenia defektu pri vyrobe na TSP

« KIS na TSP nie je dostatocne vytrénovany pre spolahlivé klasifikovanie tohto defektu

(velmi maly rozmer 1x1 mm na TVa pase).

« InSpektori kvality na TSP nemali skusenost s tymto defektom a to isté plati aj pre

kontrolu vybudovanych valcov HP TSP.
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Parsytec TSP - detekcia a klasifikacia defektu

## Terminal - Offline Parsytec-Offline_TVA

File

Edit VWiew Coil Map Defectimage
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\VargCislo |Coil No. Material |Mat.Gr |CTemp |Defects |Status |Start End
8046 2433264060100 161 2] 4029 F| 06M11/24 12:12/06/11/24 1213
8047| 2414495070100 827 2] 7780 F| 06/11/24 12:1306/11/24 1215
8045 2433287060100 827 2] 8250 F| 06/11/24 12:15]06/11/24 1216
8048| 2433287040100 827 2] ava0 F| 06/11/24 12:17]06/11/24 1218
2050] 2433290120100 202 2] 9454 F| 06M11/24 12:18/06/11/24 1219
8051] 2414443080100 209 2] 5269 F| 06/M11/24 12:20106/11/24 12:21
8052 2433265030100 161 2] 4529 F| 06/11/24 12:21]06/11/24 12:22
8053 2433265010100 161 2] 3719 F| 06/11/24 12:23[06/11/24 12:24
2054] 2414472130100 161 2] 3854 F| 06M11/24 12:25|06/11/24 12:26
8055 2414472110100 161 2] 2566 F| 06/11/24 12:26[06/11/24 12 2?__1
5 2 F D6M11/241
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Prijaté preventivne opatrenia

Znizit rychlost morenia na ML3 z 200 m/min na 120 m/min, smer 675x. P. Talian 6/7/24 Splnené
2 DocCasne zaviest planovanu MVV v stolici H10 v polovici kampane G. Horvath 6/7/24 Splnené
3 Otestovat penetracnu metédu a Povrchovu vinu z Lismaru pre J. Anto$ 6/15/24 Splnené

odhalenie dier vo valci.

4 Kontaktovat dodavatela NTV valcov, informovat ho o doterajSich J. Anto$ 6/15/24 Splnené
zisteniach nezhody.
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Doporuéenia pre operatorov TSP pri vyrobe
obalovej kampane

» Privalcovani Obalu sledovat Parsytec (navolit Periodické defekty).

» Ak sa objavi distribucia a rovnaka periodicita otlakov zo stolic H9,H10 a H11 na aspon 5
zvitkoch valcovanych za sebou — odobrat neplanovane zvitok na kontrolu, hfadat defekt
na pase, (obr. 5 a 6).

* Ak sa na pase potvrdi spominany defekt, zaistit' vzorku a vymenit pracovné valce
stolice, ktorej zodpoveda periodicita defektu na pase.

* Ak sa na pase defekt nepodari n3ajst, ale Parsytec ho aj nadalej zachytava, tak je po 10
zvitkoch potrebné vymenit’ pracovné valce stolice, ktorej zodpoveda periodicita defektu
na pase.

» Valec po vybudovani je potrebné dokladne skontrolovat podla polohy defektov na pase,
hladat priehlbiny, pripadne nalepeniny na valci.
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Doporucéenia pre zamestnancov pripravy valcov
pri vyrobe obalovej kampane

« Pri NVV kvaéli Otlakom, smer Obal, vykonat detailnu vizualnu kontrolu valcov podla
informacii od zmenového majstra.

« Ziskat informaciu o polohe defektov.
* Valec utriet do sucha.

« Skontrolovat cely obvod valca.

» Ak sa najde defekt, valec odstavit'.

* Ak sa defekt vizualne nenajde, na bruske 9 a 10 vykonat meranie Lismarom, Povrchova
vina. (detailnejSi postup na nasledujucej strane)

» Porovnat polohu defektov z mapy zvitkov z Parsytecu s vysledkom z Povrchovej viny.

» V pripade nepotvrdenia defektu na PV a nepotvrdenia zhody s defektom na
Parsytecu valec vybrusit.

» Opakovane analyzovat Lismarom povrchové defekty cez Povrchovu vinu po bruseni.

« Ak budu na valci zistené diery, valec odstavit’ a iniciovat reklamacné konanie.
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Doporucéenia pre zamestnancov pripravy valcov
pri vyrobe obalovej kampane

Postup merania Lismarom:
* Meranie vykonat na bruske 9 a 10. Meranie vykonat Lismarom - Povrchova vina.

* Pred samotnym meranim je potrebne obrusit’ okraje valca (vid. obr. €ervena). Okrajové
Casti kde sa pas nevalcoval nie su ddélezité pre meranie.

* Pred brusenim jemne obrusit povrch ,pracovnej Casti“ (vid. obr. zelena farba), aby doslo k
stiahnutiu korézie a bolo mozné merat’ Lismarom

900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900

« Vystup Povrchovej viny
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Parsytec TSP zistenie periodickej vzdialenosti
defektu

## Terminal - Offline Parsytec-Offline_TVA
File Edit View Coil Map Defectlmage Mode System Tools User Settings Info
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Identifikacia problémovej stolice na zaklade

periodickej vzdialenosti defektu

Primarne data PP Primarne data HP

Krivky PP Krivky HP1 Krivky HP2 Krivky HP3 Merania PP Merania HP

Cas napichu do HO: 11.6. 2024 12:27:49 C. navijagky: 2
Cas dovalcovania: 11.6.2024 12:20:43 Zakazka:
Zmena: D Povod: Studena brama do NP
Polozka i p.&: 0/2092116 Smer: 6752
Cislo pasu: 3056 Dyn. kor. zap.: Nie /
Cislo bramy: 3326505 Pr8 auto.: Ano !
Delena brama: Nie Pro auto.: Ano
Akost | trieda: 161118 Zialtia+DK: 1002,03857421875 mm ( 1002,03857421875 mm
Pec (Skiznica): 2(1) Pr.8: skut. | skut.+DK: 1003 mm /0 mm
Rozmery bramy: 220 x 995 x 3200 mm Pr.9: skut. | skut.+DK: 1008 mm { 0 mm
Hmotnost' bramy: 14110 kg Speedupliop: 0r0
Rozmery rozvalku: xmm Speedup2iop: 010
T rozv. za P5: °C Pauza v HO: 2
_"351“"* 11.06.2024 Vyp. T pred HO: 1015,6647338867187 °C Prm. Pauza: 35,8160021606445310
£ b Rozmery pasu (plan): 2x979mm
Akost: 161 Rozmery pésu (skut): 2,05 979 mm
Smer. 6752 Dovalc.T | Zvin.T: 845/ 580 °C
Fat 2 Cas vsadenia do pece: 11.06.2024 08:06:52
Poletmeran’ 500 Cas vybratia z pece: 11.06.2024 12:06:23
Dizka pasu: 875,45053369140625 m
Détum 11.06.2024
Cas: 12:29:13
iz 1L Chladenie A A A A A A z E
et ez Aktivita N N N N N N N
VYPUK. [umE: il Bez poruchy N N N N N N N
Kin [um: 833 Zmena rozloz. sil N N N N N N N

Vst. hiribky [mm] 30,46 17,05 9,99 6,25 435 3,08 241
Vyst. teploty [°C] 955,56 932,15 22241 908,84 892,66 880,51 860,39
Valc. rjchlosti [mis] 1,51 259 416 6,03 852 10,99 1307
Stavania stolic [mm] 1582 837 4383 3,02 1,60 139 205
Valc. sily [kN] 18877,08 2028533 17870,27 16904,42 14489,75 13282,55 926847
Redukcie hribky [*%] 44 41,40 37,50 30,41 29,06 2773 15
Vyst. medzistol. tahy [MPa] 5 6 7 10 10 9 0
Valc. momenty [kN.m] 1006,73 617,09 437,25 2567 219,42 13435 e 8336
Prietoky medzist. chl. [%] 20 0 0 0 0 0 [
Korekcie rychlosti [%] 0,02 0,01 0 0 0 0,01 [ & o T
T i otiakov [m] 2312 1094 6,68 461 325 250 227
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Diskusia
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