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USSK  – Periodické otlaky na Obalovom 
páse s prítomnosťou FeO častíc

Norbert Kubík, Košice

15.10.2024
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Popis problému

• V roku 2024 bolo identifikovaných 7 obalových kampaní s periodicky sa opakujúcim
defektom nazývaným „pavúk“.

• Ide o preložku s prítomnosťou FeO, čo spolu s periodickou vzdialenosťou poukazuje na
pôvod z TŠP.

• Periodicita zodpovedá valcom z HP TŠP, stolice H10 a H11.

• Defekty boli pozorované na vrchnej aj spodnej strane pásu v jednej alebo viacerých
líniách.

• Defekty boli zachytené KIS na EC linkách obalovej vetvy.

• Hĺbka preložky po pocínovaní dosahuje cca 20 mikrometrov.

• Bulge testy posudzujúce zmenu plasticity materiálu boli na úrovni 60 až 90 % oproti
lokalite bez defektu.

• Obalové zákazky s náročným účelom použitia a použitím pre potravinárske účely boli
divertované.
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Trendový graf – divert na Otlaky od valcov TŠP

Photo of Defect 
on HSM Coil
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Makro & mikro pohľad na defekt po pocínovaní
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Výsledky Bulge testu na pocínovanom plechu
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Pravdepodobná príčina vzniku defektu

Pravdepodobnou príčinou vzniku defektu je priehlbina vo v pracovnom valci v H10 alebo
H11 (viď. obrázok). Dôvodom môže byť nekvalita materiálu valca alebo poškodenie valca
pri valcovaní.

Doterajšie opatrenia smerovali k eliminácii zdrojov poškodenia PV HP (redukcia šitia pásu v
HP, popraskané OV, naváranie valcov dopravníkov a vodiacich pravítok, otrep na strižnej
hrane z nožníc pred HP TŠP, nalepeniny na vodiacich pravítkach ...).

V 24. týždni boli pri cielenej kontrole PV (K969) zistené diery v pracovnej vrstve NTV valcov
v stolici H11.
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Diery vo valci – DPV H11, K: 969
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Príčina nezachytenia defektu pri výrobe na TŠP

• KIS na TŠP nie je dostatočne vytrénovaný pre spoľahlivé klasifikovanie tohto defektu
(veľmi malý rozmer 1x1 mm na TVa páse).

• Inšpektori kvality na TŠP nemali skúsenosť s týmto defektom a to isté platí aj pre
kontrolu vybudovaných valcov HP TŠP.

Photo of Defect 
on HSM Coil



CONFIDENTIAL AND PROPRIETARY to United States Steel Corporation
9

Parsytec TŠP - detekcia a klasifikácia defektu
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Prijaté preventívne opatrenia
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StavDátumZodpovednýPopisP.č.

Splnené6/7/24P. TalianZnížiť rýchlosť morenia na ML3 z 200 m/min na 120 m/min, smer 675x.1

Splnené6/7/24G. HorváthDočasne zaviesť plánovanú MVV v stolici H10 v polovici kampane2

Splnené 6/15/24J. AntošOtestovať penetračnú metódu a Povrchovú vlnu z Lismaru pre 
odhalenie dier vo valci.

3

Splnené6/15/24J. AntošKontaktovať dodávateľa NTV valcov, informovať ho o doterajších 
zisteniach nezhody.

4
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Doporučenia pre operátorov TŠP pri výrobe 
obalovej kampane

Photo of Defect 
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• Pri valcovaní Obalu sledovať Parsytec (navoliť Periodické defekty).

• Ak sa objaví distribúcia a rovnaká periodicita otlakov zo stolíc H9,H10 a H11 na aspoň 5 
zvitkoch valcovaných za sebou – odobrať neplánovane zvitok na kontrolu, hľadať defekt 
na páse, (obr. 5 a 6). 

• Ak sa na páse potvrdí spomínaný defekt, zaistiť vzorku a vymeniť pracovné valce 
stolice, ktorej zodpovedá periodicita defektu na páse.

• Ak sa na páse defekt nepodarí nájsť, ale Parsytec ho aj naďalej zachytáva, tak je po 10 
zvitkoch potrebné vymeniť pracovné valce stolice, ktorej zodpovedá periodicita defektu 
na páse.

• Valec po vybudovaní je potrebné dôkladne skontrolovať podľa polohy defektov na páse, 
hľadať priehlbiny, prípadne nalepeniny na valci.



CONFIDENTIAL AND PROPRIETARY to United States Steel Corporation
12

Photo of Defect 
on HSM Coil

• Pri NVV kvôli Otlakom, smer Obal, vykonať detailnú vizuálnu kontrolu valcov podľa 
informácií od zmenového majstra. 

• Získať informáciu o polohe defektov.

• Valec utrieť do sucha. 

• Skontrolovať celý obvod valca. 

• Ak sa nájde defekt, valec odstaviť. 

• Ak sa defekt vizuálne nenájde, na brúske 9 a 10 vykonať meranie Lismarom, Povrchová 
vlna. (detailnejší postup na nasledujúcej strane) 

• Porovnať polohu defektov z mapy zvitkov z Parsytecu s výsledkom z Povrchovej vlny. 

• V prípade nepotvrdenia defektu na PV a nepotvrdenia zhody s defektom na 
Parsytecu valec vybrúsiť.

• Opakovane analyzovať Lismarom povrchové defekty cez Povrchovú vlnu po brúsení. 

• Ak budú na valci zistené diery, valec odstaviť a iniciovať reklamačné konanie.

Doporučenia pre zamestnancov prípravy valcov
pri výrobe obalovej kampane
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Postup merania Lismarom:

• Meranie vykonať na brúske 9 a 10. Meranie vykonať Lismarom - Povrchová vlna. 

• Pred samotným meraním je potrebne obrúsiť okraje valca (viď. obr. červená). Okrajové 
časti kde sa pás nevalcoval nie sú dôležité pre meranie.

• Pred brúsením jemne obrúsiť povrch „pracovnej časti“ (viď. obr. zelená farba), aby došlo k 
stiahnutiu korózie a bolo možné merať Lismarom

• Výstup Povrchovej vlny

Doporučenia pre zamestnancov prípravy valcov
pri výrobe obalovej kampane
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Parsytec TŠP zistenie periodickej vzdialenosti 
defektu
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Identifikácia problémovej stolice na základe 
periodickej vzdialenosti defektu
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Diskusia


